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Fraunhofer-Institut Werkzeugmaschinen und Umformtechnik IWU

Kurzprofil
B Grundung 1991

B Institutsteile in Chemnitz, Dresden, Zittau,
Wolfsburg, Leipzig

m Ca. 700 Mitarbeiter
39,9 Mio. € Forschungsvolumen (2016)

Kompetenzbereiche:
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Werkzeugmaschinen und Automatisierung
Mechatronik und Leichtbaukomponenten
Spanende Technologien
Umformtechnologie

Figen und Montage

Produktionsmanagement

© Fraunhofer IWU
2

\

~ Fraunhofer

IWu



WindNODE - Das Schaufenster fur intelligente Energie
aus dem Nordosten Deutschlands
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Lastverschiebepotenziale — Flexibilitaten bei
industriellen Lasten

» »Z|IEL« — Algorithmen und Methoden fir
ein zukunftsfahiges intelligentes Energie-
und Lastmanagement

= |Intelligentes industrielles Lastmanagement
in Berlin

= Lastverschiebepotenziale in der energiein-
tensiven Industrie

= Marktintegration industrieller Flexibilitaten
per Schnittstelle zwischen Energiecontrol-
ling und Vermarktungsplattformen

= Lastverschiebepotenziale in der Wasser-
versorgung und Abwasserentsorgung

= Kombinierte Anwendung einer Batte-
riefarm fiir Netzdienstleistungen und intel-
ligente energetische Steuerung eines groRR-

industriellen Fertigungsstandortes
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Koordinator: Siemens

Fraunhofer IWU, Karosseriewerk
Dresden, DECKEL Maho Seebach,
»Meine Energie fiir meine Stadt”

Siemens, ,,Meine Energie flir meine
Stadt”

Fraunhofer IFF, OvGU Magdeburg,
Infraleuna*, ZERE e.V.*

OKOTEC Energiemanagement

BWB

BMW

Regelwerk

Integration
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AP 7.1 »ZIEL« 2\

Demonstrator 4
»E3-Forschungsfabrik Ressourceneffiziente Produktion« WINDNODE
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AP 7.1 »ZIEL« - Algorithmen und Methoden fiir ein
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Zukunftsfahiges Intelligentes Energie- und Lastmanagement d

WINDNODE

H Aktives
Energiemanagement
Steuerung/Regelung
Energiequellen, -senken,
-wandlern und -speichern

B Geschlossene Kreislaufe
Energiespeicherung/-
rackfihrung
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Regenerative Energien
Dezentrale
Erzeugung/Nutzung

B Gebaudeinfrastruktur/ -
leittechnik
Verknupfung mit
Produktionstechnik

B Produktionsplanung/-

steuerung (MES)
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AP 7.1 »ZIEL« - Aktives Energiemanagementsystem
Simulationstools und Workflow

. . Variabler
BHWK, PV-Anlage Fester Energietarif Energietarif
: v :l/ J
Produktnachfrage / . Rroonose / / Prognose Preisverlauf /
| Eigenerzeugung
v | |

Startlosung
Produktionsplan

Maschinen-
belegungsplan
(Referenzplan)

1

Referenzbetrieb

Logikmodul

Simulation Leistungsfluss
Steuerung/Regelung+
Bewertung

Szenario

Rescheduling Signal
Neuplanung
Maschinen- |
belegungsplan ¢

Kombinierte Energie- und Materialflusssimulation
(Betrieb mit ZIEL-System)
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WINDNODE

ldentifikation und
Beschreibung relevanter
EingangsgroBen

ZI E L—System

Planung und Optimierung

Validierter Produktionsplan
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AP 7.1 »ZIEL« - Aktives Energiemanagementsystem N
Produktionsplanung und Optimierung d
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AP 7.1 »ZIEL« - Aktives Energiemanagementsystem
Simulationstools und Workflow
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AP 7.1 »ZIEL« - Aktives Energiemanagementsystem 2\

Kombinierte Energie- und Materialflusssimulation d
WINDNODE

B Logistik- und Energiesimulation fur Produktionsanlagen
UND Gebaude- sowie Versorgungstechnik

B Abstrakte Modellierung fur taktische und
organisatorische Fragestellungen

Fordertechnik

® Fokus: Zusammenspiel Planung, Produktion Beleuchtung
und Technik

Druckluftstation

Output Energie, Medien
Infrastrukturleistung

Produktionsanlage,
Produktionshalle
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Vielen Dank!

Marian StBe | L e = fark Richter
marian.suesse@iwu.fraunhoferde .ri r@iwu’fra nhofer.de

+49 371 5397 1517 'l .~ | 49 371 5397 1103
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